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1. Przedmiot

Przedmiotem warunkéw technicznych odbioru sg wyroby z gumy, tworzyw sztucznych i materiatéw
uszczelkarskich wykonywanych na zlecenie klienta z materiatéw dostepnych z magazynu oraz materiatéw
powierzonych.

2. Wykonanie

Wyroby wykonywane sg na zlecenie klienta w oparciu o:
— katalog dostepnych profili (dot. wyrobdéw toczonych);
— dostarczony wzér;
— dostarczong dokumentacje techniczna.

3. Wyroby na podstawie wzoru

Za wzoOr uznaje sie wyrdb fabrycznie nowy, wyréb zuzyty w stopniu pozwalajgcym na odtworzenie
oryginalnego ksztattu, rysunek odreczny, rysunek techniczny w formacie innym niz dxf. W kazdym przypadku
klient musi wykona¢ wymiarowanie lub zatwierdzi¢ pomiar wykonany przez ORING.

Wyroby wykonywane w oparciu o dostarczone przez klienta wzory stanowia prace odtwdrczg, w zwigzku z
czym ORING nie przyjmuje odpowiedzialnosci za ich walory funkcjonalne, montazowe, czy uzytkowe. ORING
zastrzega sobie prawo do decydowania o zastosowaniu tolerancji wymiarowych. Tolerancje wymiarowe
mogq by¢ ustalone z klientem indywidualnie wg potrzeb. Optata za wykonanie projektu wliczona jest w cene
wyrobu.

4. Wyroby na podstawie dokumentacji technicznej klienta

Za dokumentacje techniczng uznaje sie projekt w skali 1:1, w formacie dxf 2000 lub dwg wraz z rysunkiem
technicznym z wymiarami w formacie pdf.

ORING nie przyjmuje odpowiedzialnosci za walory funkcjonalne, montazowe, uzytkowe wyrobow w catosci
wykonanych zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczna.

5. Wyglad zewnetrzny

Wyprodukowane detale sg oczyszczone, umyte, odkurzone. Usuwa sie z nich pozostatosci poprodukcyjne
(Srodki, mostki itp.).

6. Tolerancje i odchytki dla wyrobdéw z tworzyw sztucznych, ptyt uszczelkarskich oraz metali

ORING stosuje tolerancje wg normy ISO 2768-1 dla wymiaréw liniowych, dla ktérych nie okreslono
tolerancji na rysunku technicznym.
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Zakres tolerancji f (dobra) m ($rednia) c (zgrubna) v (bardzo zgrubna)
nominalnej w (mm) | Tolerancja w (mm) Tolerancja w (mm) Tolerancja w (mm) Tolerancja w (mm)
0,5-3 +0,05 10,10 +0,15 -

>3-6 +0,05 +0,10 10,20 10,50

>6-30 +010 10,20 +0,50 +1,00

>30-120 10,15 10,30 +0,80 11,50

>120-400 10,20 +0,50 +1,20 12,50

>400-1000 10,30 10,80 +2,00 14,00

>1000-2000 10,50 +1,20 +3,00 16,00

>2000-4000 - 12,00 +4,00 18,00

Tabela 1. Odchytki graniczne wymiardw liniowych dla wyrobow z tworzyw sztucznych, ptyt uszczelkarskich oraz metali ISO 2768-1

Dostepnos¢ klas doktadnosci dla poszczegdlnych grup maszyn:
- 0300 tokarki — (m,c,v)
- 0200 Waterlet — (c,v)
- 0100 ploter —(c,v)
- 0600 pita — (od +5 do +10)

W przypadku, gdy zamawiajgcy nie okresli klasy doktadnosci wykonania wyrobu podczas
przyjmowania zlecenia, domyslnie zostanie zastosowana tolerancja zgrubna (c): grupa maszyn
0300, 0200, 0100 lub (v): grupa maszyn 0600 od +5 do +10mm.

7. Tolerancje i odchytki dla wyrobdéw z gumy porowatej lub pianki

Dla wymiaréw wyrobdéw z gumy porowatej lub pianki, dla ktérych nie okreslono tolerancji na
rysunku technicznym, ORING stosuje tolerancje wg normy ISO 3302-1: E3.

Wymiar nominalny Klasa tolerancji

od do E3

0 1,5 +0,40
1,5 2,5 +0,50
2,5 4,0 +0,70
4,0 6,3 +0,80
6,3 10 +1,00
10 16 +1,30
16 25 +1,60
25 40 +2,00
40 63 +2,50
63 100 +3,20

Tabela 2. Odchytki graniczne wymiaréw liniowych dla wyrobdw z gumy porowatej lub pianki (ISO 3302-1)
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8. Parametry surowcéw

Parametry techniczne surowcéw wykorzystywanych do produkcji wyrobdéw znajdujg sie w kartach
charakterystyki dostarczanych przez producentéw surowcéw. Karty charakterystyki sa
udostepniane na zyczenie klienta. Tolerancje dla wymiardw nominalnych surowcéw, jak np.

.....

ORING nie ingeruje w trakcie obrébki w tenze parametr, np. podczas frezowania, ORING nie ponosi
odpowiedzialnosci za te tolerancje.

9. Kafle, ptytki ceramiczne, gres

Z uwagi na specyfike surowca istnieje mozliwo$s¢ wystgpienia wad materiatu, jak wewnetrzne
naprezenia lub niewtasciwe wypalenie, ktére mogg powodowac pekanie lub kruszenie kafli w
czasie ciecia.

Ptytki moga posiadaé¢ odchylenia wymiaréw krawedzi zatamanych i katowych. Po stronie klienta
lezy precyzyjne okreslenie sposobu finalnego montazu kafli, w celu wifasciwego spasowania
docinanych krawedzi.

Przy zachowaniu oryginalnych krawedzi ptytek ceramicznych dopuszcza sie odchylenia na
wymiarach liniowych.
Za wady powstate w wyniku w/w przyczyn ORING nie bierze odpowiedzialnosci.

W przypadku ww. materiatow stosuje sie tolerancje wykonania wymiardéw liniowych (c) wg ISO
2768-1.

10. Dokumenty jakosciowe

Na zgdanie klienta ORING GUMY dostarczy dokumenty jakosciowe wg tabeli:

Dokument Etap, na ktérym nalezy zgtosi¢ zapotrzebowanie

Swiadectwo jakosci kazdy

Deklaracja zgodnosci 2.1 kazdy

Deklaracja zgodnosci 2.2 zapytanie
Atest 3.1 zapytanie
Atest 3.2 zapytanie
Atest materiatowy spozywczy zapytanie
Atest PZH zapytanie
Oswiadczenie o pochodzeniu towaru zapytanie
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11. Transport

Wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu. Wyroby nie podlegajg przepisom RID /
ADR. Warunki transportu powinny zabezpiecza¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi czy
zanieczyszczeniem wyrobow.

12. Magazynowanie

Wyroby nalezy przechowywac na ptaskim podtozu w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
mechanicznym, zawilgoceniem czy zabrudzeniem. Dodatkowo wyroby z PU (poliuretanu) zaleca sie
chroni¢ przed swiattem UV.

13. Zagospodarowanie odpadéw

Wyroby nalezy utylizowac¢ zgodnie z przepisami prawa witasciwego kraju w miejscu uzytkowania.
W Polsce utylizacja zgodnie z kodami odpaddw:

16 01 99 - Inne niewymienione odpady, np. uszczelki

Odpady nieszkodliwe dla sktadowania. Nie wolno odpaddw spalac.
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